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	7　 试验方法
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	7.2　 钻体尺寸
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	7.4　 杆部直线度
	7.4.1　 间隙法
	7.4.1.1按图4所示的试验方法，将产品置于1级精度的测试平板上，并在产品杆部两端（若钻体和杆部连接处带锥度时，则该段除外）垫上等厚量块，量块间距100mm，不足100mm时，取最大间距。
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	7.4.2.3旋转产品在0 ～180 区间内，采用上述方法每45 测量1次，测5次，测得的直线度误差值中的最大值即为所求直线度误差值。
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